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Vpliv vrste in tipa siva na nabiranje Siva

tveni élanek

V prispevku je predstavifen vpliv vrste in tipa $iva na nabiranje $iva. Nabi-
ranje Siva, ki se kaze v obliki negladke pouvrSine $ivanca v podrodju Siva, je
eden od osnovnib problemov pri konfekcioniranju finefsib thanin kot so pope-
lini, svilene in viskozne tkanine in tkanine iz mikroviaken. V raziskavi je
preucen vpliv vrste in tipa Siva na stopnjo nabiranja §iva PES thanine nepo-
sredno po Sivanju, likanju ter veckratnem pranju in likanju.

Kljuéne besede: sukanec, vrsta Siva, nabiranje Siva

Influence of Seam Sort and Type on Seam Puckering

In the article the influence of a seam sort and type on seam puckering is
presented. Seam puckering which gives wrinkled appearance to the fabric
along the seam is one of the major problems with fine and smooth fabrics like
silk, viscose and microfibres. In the research work the influence of the seam
sort and type on the degree of seamm puckering on a polyester woven fabric
was investigated immediately after sewing and ironing and after washing and
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ironing it three times.

Keywords: sewing thread, seam sort, seam puckering
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1.0 UVOD

Sivanje je spajanje dveh ali ved slojev ploskovnih
tekstilnih tvorb s Sivalno iglo in sukancem, kjer §iva-
nec predstavlja razli¢ne materiale, katerih lastnosti so
pogojene s konstrukcijskimi parametri, sukanec pa
spojni element, ki nima jasno opredeljene strukture,
temved je ta odvisna od vrste uporabljenih prej, suro-
vinske sestave, konstrukcije, vitja, finoce in od povr-
Sinske dodelave (11,

Kakovost izdelanega $iva je odvisna od vrste in kako-
vosti uporabljenega sukanca, vrste in lastnosti materia-
la, ki ga Sivamo in od vrste in tipa 8iva (npr. spojni Siv,
enkrat podit spojni $iv, itd.) [2L Sivanec mora pri tem
zagotoviti nemoteno utiranje $ivalne igle pri prodira-
nju skozi sloje Sivanca in kontinuirano gibanje posa-
meznih slojev.

2.0 NABIRANJE SIVA

Splosni videz Siva je odvisen od njegovih kakovostnih
lastnosti, predvsem gladkosti Siva. Negladkost $iva se
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pogosto odraZza v obliki nabiranja 3iva, ki je eden od
osnovnih problemov pri konfekcioniranju ploskovnih
tekstilnih rzdelkov. Nabiranje $iva je odvisno od vrste in
lastnosti thkanine, vrste in tipa Sivalnega vboda, vrste in
tipa Siva, ter vrste in lastnosti sukanca. K nabiranju $iva
so nagnjene finejde in goste tkanine, kot so popelin,
svila, viskozne tkanine in tkanine iz mikrovlaken 3 4],

Poleg omenjenih dejavnikov vplivajo na nabiranje Siva
finost Sivalne igle, vrsta in tip $ivalnega stroja oz. vrsta
mehanizma za pomik 8ivanca in parametri $ivanja 51

Intenzivnost nabiranja 3iva se ocenjuje na podlagi
testne metode AATCC 88B (6], Gre za vizualno ocenje-
vanje stopnje nabiranja $iva na podlagi vzoréne foto-
grafije nabiranja $iva, ki je podano v petih stopnjah.
Stopnja 1 predstavlja §iv z maksimalno intenziteto na-
biranja, medtem ko stopnja 5 predstavlja minimalno
intenziteto nabiranja Siva, oz. gladkost Siva.

2.1 Vrste nabiranja Siva

Nabiranje $iva, ki se kaze v obliki neravnega ali rahlo
zgubanega videza Siva na sicer gladki tkanini, je lahko
posledica:
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— odriva niti v tkanini,

- neprimerne napetosti sukanca in

- neenakomernega pomika slojev $ivanca med pro-
cesom §ivanja [4],

Nabiranje §iva zaradi odriva niti v tkanini predstavlja
najvedji deleZ vsega nabiranja fiva, t.j. ckoli 50 %,
medtem ko je nabiranje Siva zaradi neustrezne napeto-
sti igelnega in loviléevega sukanca in zaradi neusklaje-
nega delovanja Sivalne talke in transportnih zobcey,
manj prisotno (okoli 25 %).

V procesu §Sivanja $ivalna igla prodira v strukturo $i-
vanca in pri tem odrine osnovne in votkovne niti, kar
vpliva na kopiéenje napetosti v osnovnih in votkovnih
nitil., Te napetosti so odvisne od strukture, konstrukei-
je in debeline tkanine in njenih mehanskih lastnosti.
Pri tem so pomembne tudi finost Sivalne igle, finoda
sukanca in dolzina vboda. Ko 3ivalna igla zapusti Siva-
nec, se osnovne in votkove niti v obmodju vbodne od-
prtine delno ali popolnoma relaksirajo, odvisno od
njihovih viskoelasti¢nih lastnosti [1]. Pri zategnitvi vbo-
da namre prihaja zaradi tornih sil v podrodju preple-
ta sukancev do zgostitve niti v divancu v obmodju
vbodne odprtine. Nastala deformacija, ki s¢ postopno
zmanjiuje proti sredinski to¢ki vboda, lahko povzrodi
napetost v osnovnih in votkovih nitih. Pri ponovnem
vhadanju Sivalne igle pride do ponovnega odrivanja is-
tih niti v tkanini, kar povzrodi konstrukcijske deforma-
cije 8ivanca v obmodju vbodne odprtine in s tem pove-
zane napetosti v sistemu osnovnih in votkovih niti, ki
lahko prekoradijo mejo elasti¢nosti in preidejo v po-
drotje plasti¢nih deformacij [4].

Nabiranju $iva zaradi odriva niti v thanini so molneje
izpostavljene tkanine v platno vezavi kot npr. v keper
ali atlas vezavi. Poleg konstrukcije oz. vezave in gostote
niti pa vpliva na nabiranje $iva tudi povriinska obdela-
va tkanine, finoc¢a sukanca in njegove mehanske lastno-
sti ter gostota vboda, Gostota vboda ne vpliva samo na
trdnost in elasti¢nost §iva, temved tudi na njegov videz.
Pri vedini kakovostnih Sivov se je izkazalo, da je dose-
zen lep estetski videz $iva pri gostoti vboda 3,5 do 4
vbode/cm. To velja tako za spojne kot okrasne Sive. Vis-
ja gostota vboda, t.j. nad 4 vbode/cm, povzroca zaradi
pogostejSega odrinjanja istih niti v tkanini vedje kopide-
nje napetosti v sistemu osnovnih in votkovnih niti in s
tem povezano intenzivnej$e nabiranje Siva.

Napetostno nabiranje $iva je posledica previsoke pri-
tisne sile regulatorja napetosti, ki zavira povlek sukan-
ca skozi regulator napetosti in se odraza v povedanju
vlene site sukanca. Ta povzro¢i dodatno kopicenje na-
petosti v igelnem sukancu, katere posledica je relaksa-
cija sukanca v izdelanem $ivu. Intenziteta relaksacije v
§iv prepletenega igelnega sukanca in s tem pogojenega
napetostnega nabiranja $iva je odvisna od stabilnosti
Sivanca (kakovosti tekstilne povriine, Stevila slojev) in
od viskoelasti¢nih lastnosti sukanca. Nabiranje Siva
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fahko prepreéimo z zmanjSanjem napetosti sukanca, e
zlasti na sodobnejsih Sivalnih strojih, ki omogoéajo 3i-
vanje z minimalno vieéno silo. Napetostno nabiranje
giva lahko zmanjsamo tudi z uporabo vbodne ploscice
z zadrZevalnim mosti¢kom. Vbodna plo&lica z zadrze-
valnim mostiCkom ima nalogo fiksiranja igelnega su-
kanca v oblikovanem vbodu. Zaradi mosticka se na-
mre¢ prekine srednja vrsta transportnih zobcev, ki za-
drzi igelni in lovilcev sukanec za vbodno odprtino, kar
prepredi povlek sukanca pri veliki napetosti iz pred-
hodno oblikovanega vboda 3],

Napetostno nabiranje §iva je pogosto predvsem pri
$ivalnih strojih z dvojnim prefivnim vbodom. Pri tem
je pomembno, da sta napetosti igelnega in loviléevega
sukanca ¢im niZji, vendar tako visoki, da zagotavljata
kakovostni preplet sukancev v sredint Sivanca.

Transportno nabiranje Siva se pojavija predvsem pri
§ivalnih strojih s spodnjim pomikom 3ivanca in je po-
sledica neusklajenega delovanja mehanizma za pomik
Sivanca. Glede na konstrukeijsko reditev mehanizma za
pomik Sivanca se spodnji slof Sivanca pomika enako-
merno v smeri $ivanja s pomodjo pomi¢nega elementa
z zobci, medtem ko se pomik zgornjega sloja Sivanca
izvaja zaradi pritisne sile $ivalne tacke poéasneje. Pri
tem nastane tendenca, da spodnji sloj prehiteva, zgor-
nji pa zaostaja, medtem ko se v podrodju izdelanega
Siva, kjer ni ve¢ moznjh premikov posameznih slojev
§ivanca, pomikata enakomerno. Nastala razlika v pomi-
ku sfojev Sivanca se odraZa v obliki nabiranja $iva (1 7],

Transportno nabiranje $iva labko prepredimo z upora-
bo dodatnega mehanizma za pomik $ivanca, tj. meha-
nizma za zgornji pomik Sivanca ali dodatnega valjtnega
pomika, s Cimer se prepredi premik slojev Sivanca.

2.2 Vpliv vrste in tipa Siva na nabiranje Siva

Kakovostno izdelan $iv je funkcija vrste in tipa §iva,
njegove optike, oblike in clasti¢nih lastnosti. Oblika 8i-
va se nana$a na funkcijo, ki jo ima posamezen §iv v 8i-
vancu. Glede na to logimo [21;

~ spojne Sive,
previhne $ive,

— Zive za zastito robov $ivanca,
— okrasne §ive in
pritedilne Sive,

Pri spojnih $ivih se priporodajo enostavni spojni Sivi
(tip $iva 1.01.01), kajti pri positih spojnih Sivib (npr.
tip Siva 2.02.03) je bistveno vedja nevarnost nabiranja
$iva kot pri enostavnih [8), Positi spojni $ivi se izdelajo
v ve¢ fazah, kjer prihaja do pogostejSega odrinjanja niti
v tkanini in zato je kopi¢enje napetosti v teh nitih bis-
tveno vedje kot pri enostavnih spojnih Sivih, kar prive-
de do intenzivnejSega nabiranja Siva. Pri izdelavi tovrst-
nih Sivov se priporofa dvojni verizni vbod, tip vboda
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Preglednica 1: Lastnosti uporabljenih sukancev

S1 147 %2

13,7x2 986 0,334 43,2 0,55 5,1 14,41 0,61 5,6 0,3
52 126x2 | 138x2 1024 0,396 43,9 0,49 4,0 17,63 0,75 4,3 0,4
53" / 14,8 x 2 1087 0,364 38,9 0,60 52 17,53 0,94 54 0.4

* Sukanec s specialno obdelavo

401, ki zaradi svoje konstrukcije, t.j. prepleta sukanca
na spodnji strani Sivanca, povzrota manj teav. Izdelava
positih spojnih Sivov s finejso Sivalno iglo in finej$im
sukancem, povzrofa manj opazno nabiranje $iva { 5],

3.0 EKSPERIMENTALNI DEL

Glede na podane teoretiéne osnove nabiranja $iva so
bile v eksperimentalnem delu izvedene raziskave vpli-
va vrste in tipa Siva, izdelanega pri treh razli¢nih dol¥i-
nah vboda na nabiranje §iva.

3.1 Uporabljeni materiali

Za raziskave je bil jzbran 100-odstotni PES oplaséen
sukanec treh razli¢nih proizvajalcev z naslednjimi last-
nostmi (preglednica 1),

Za §ivanje je bila izbrana fineja tkanina v platno veza-
vi, izdelana iz 100-odstotnega PES viaken. Splosne last-
nosti uporabljene tkanine so podane v preglednici 2.

Preglednica 2: Splogne lastnosti uporabljene tkanine

Gostota niti na 10.mm | Kréenje [1016/24 "~

© Votek | Osnova | Votek'

136 | 66 44 2,5 -0,5

3.2 Uporabljeni stroji

Za Sivanje je bil uporablijen bazni Sivalni stroj
BROTHER EXEDRA DB2-B737-913, ki Siva z dvojnim
predivaim vbodom, tip vboda 301 in je opremljen z
mehanizmom za spodnji pomik Sivanca. Pogonski del
Sivalnega stroja predstavlja elektromotor z clektronsko
regulacijo, ki omogo¢a pozicioniranje Sivalne igle v
zgornji oz. spadnji poloZaj, avtomatsko zatrjevanje §i-
va, dviganje in spu$canje Sivalne talke in avtomatski
odrez sukanca,

3.3 Model raziskave

Za opredelitev vpliva vrste in tipa $iva na nabiranjc
Siva sta bili izbrani dve vrsti oz. trije tipi razli¢nih 3i-
vov, in sicer:
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spojni Siv, tip Siva 1.01.01,
enkrat podit spojni $iv, tip $iva 2.02.03 in
dvakrat posit spojni $iv, tip $iva 2.02.05.

I

Sivanje je bilo izvedeno na baznem Sivalnem stroju
pri vbodni hitrosti Sivanja 1000 vbodov/min in treh
razlitnih dolzinah vboda L; = 2 mm, L, = 2,5 mm in
I3 = 3 mm s 100-odstotnim PES opla$¢enim sukan-
cem treh razli¢nih proizvajalcev. Za Zivanje je bila
uporabljena Sivalna igla finosti Nm 70. Pred $ivanjem
je bila dolodena optimalna napetost igelnega in lovil-
¢evega sukanca. Sivanje je bilo izvedeno na prej pri-
pravljenih preskuancih dimenzij 700 mm x 350 mm,
krojenih v smeri osnove. Sediti preskusanci so shuzili
za dolocanje kakovosti oz. stopnje nabiranja $iva po
Sivanju, likanju s parnim likalnikom pri temperaturi
120 °C ter po 1-kratnem in 3-kratnem pranju z vme-
snimi likanji. Stopnja nabiranja $iva je bila doloéena
na podlagi testne metode AATCC 88B [6],

Za vse analizirane preskuSance je bila poleg stopnje
nabiranja Siva dolo¢ena tudi sprememba dolZine kon-
ture Siva po Sivanju, likanju s parnim likalnikom ter
po 1-kratnem in 3-kratnem pranju in likanju. Dol¥ina
konture 3iva seditega preskufanca je znasala pred Siva-
njem 30 cm in je bila po Sivanju, likanju in po posa-
meznih pranjih vnovi¢ izmerjena,

4.0 REZULTATI

Rezultati raziskave vpliva vrste in tipa $iva na nabira-
nje 8iva, ki temeljijo na preucevanju kakovosti §iva, t.j.
ocenjevanju stopnje nabiranja $iva in dolodanju spre-
membe dolZine konture $iva po Sivanju, likanju ter po
L-kratnem in 3-kratnem pranju z vmesnimi likanji, so
podani v obliki:

- rezultatov ocene stopnje nabiranja $iva in

- rezultatov meritev spremembe dolZine konture $iva.

4.1 Rezuitati ocene stopnje nabiranja $iva in
spremembe dolZine konture Siva

Rezultati ocenjevanja kakovosti izdelanega $iva oz.
stopnje nabiranja Siva za spojni $iv, tip $iva 1.01.01, en-
krat posit spojni 8iv, tip Siva 2.02.03 in dvakrat posit
spojni Siv; tip Siva 2.02.05, pri dolini vboda L, = 2 mm,

TEKSTILEC, 2002, let. 45, t. 1112, str. 334-340



mag. Dunja Sajn, univ. dipl. inZ.; izr. prof. dr. Jelka GerSak, univ. dipl. inZ.: Vpliv vrste in tipa iva na nabiranje Siva

L, = 2,5 mm in Ly = 3 mm neposredno po Sivanju, lika-
nju ter po l-kratnem in 3-kratnem pranju z vmesnimi k-

kanji, so prikazani na slikah 1 do 3.

Dobljeni rezultati meritev spremembe dolZine kon-
ture analiziranih $ivoy, t.j. tipa Siva 1.01.01, 2.02.03 in
2.02.05, pri dolzini vboda L, = 2,5 mm, po $ivanju,
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Slika 1: Stopnja nabiranja analiziranih Sivov 1.01.01 (spoj-
ni 8iv}, 2.02.03 (enkrat posit spojni §iv) in 2.02.05 (dva-
krat posit spojni $iv), izdelanih pri dolZini vboda Ly = 2
mm po Sivanju, likanju ter po 1-kratnem in 3-kratnem pra-
nju in likanju; a - sukanec z oznako 81, b - sukanec z oz-

nako 82, ¢ - sukanec z oznako 3
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Slika 2: Stopnja nabiranja analiziranih sivov 1.01.01 (spoj-
ni 5iv), 2.02.03 (enkrat posit spojni &iv) in 2.02.05 {dva-
krat posit spojni 8iv), izdelanih pri dolzini vboda Ly = 2,5
mim po Sivanju, likanju ter po 1-kratnem in 3-kratnem pra-
nju in likanju; a - sukanec z oznako 81, b - sukanec z oz-
nake S2, ¢ - sukanec z oznako $3

337



mag. Dunja Sajn, univ. dipl. inZ.; izr. prof. dr. Jelka Gerak, univ. dipl. inZ.: Vpliv vrste in tipa Siva na nabiranje Siva

likanju ter po 1-kratnem in 3-kratnem pranju z vme-
snimi likanji, so prikazani v preglednici 3 in na sliki 4.

Stopnja nabiranja Siva

1.01.01
Vrsta Siva

po sivanju [ po likanju
a) I::] po likanju ﬂ po 3-kratnem pranju D po likanju

po 1-kratnem pranju

Stopnja nabiranja iva

25 ' Vv ,
1.01.01 2.02.03 2.02.05
Vrsia Siva

PO Sivanju [:I po iikanju
b) [ poiikanjy B8 po 3-kratnem pranju [ po likanju

po 1-Kratnem pranju

Stopnja nabiranja Siva

10101 | 20208 | 20205

Vrsta giva
po svanju || po likanju
¥ po 3-kratnem pranju [:] no likanju

po i-kratnem pranju

¢) (] po tikanju

Slika 3: Stopnja nabiranja analiziranih ivov 1.01.01 (spoj-
ni 3iv), 2.02.03 (enkrat pos§it spojni §iv) in 2,02,05 (dva-
krat posit spojni 8iv), izdetanih pri dolZini vboda L4 = 3
mm po Sivanju, likanju ter po 1-kratnem in 3-kratnem pra-
hiu in likanju; a - sukanec z oznako 51, b - sukanec z oz-
nako S2, ¢ - sukanec z oznako $3
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Sprememba dolZine konture Siva (I/m)

H 7
1.01.04 2.02.03 2.02.05
Vrsta Siva

pe Sivanju B po fikanju po 1-kratnem pranju
a) |:] po likanju ﬂ po 3-kratnem pranju D po likanju

10101 20208 | 20205
Vrsta Siva

[:] po Sivanju [:] pa likanju
[]poiikanju B po a-kratnem pranju [ ] po likanju

Sprememba dolzine konture siva (I/m)

5 po i-kratnem pranju

o
e

15 .

Sprememba dolZine konture Ziva (I'm)

10101 20208
Vrsta diva

po Sivanju [:| po fikanju po 1-kratnem pranju
¢) (L] poiikanju Bl po 3-kratnem pranju ] po likanju

Slika 4: Sprememba dolZine konture analiziranih Sivov
1.01.01 (spojni Siv), 2.02.03 (enkrat podit spojni §iv) in
2.02.05 (dvakrat posit spojni §iv), izdelanih pri dolZini vho-
da Ly = 2,5 mm po Sivanju, likanju ter po 1-kratnem in 3-
kratnem pranju in likanju; a - sukanec z oznako S1, b -
sukahec z oznako S2, ¢ - sukanec 7 aznako S3
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preglednica 3: Rezultati spremembe dolZine konture analiziranih $ivov po Sivanju, likanju ter 1-kratnem in 3-kratnem

pranju in likanju

51 1.01.01 2,5 30 -0,6 +0.5 0,7 +0,2 -1,0 +0,2
2.02.03 2.5 30 -1,0 +0,2 -1,6 +0,2 -1,6 +0,3
2.02.05 2,5 30 -1,3 +0,1 -1.6 +(,2 ~1,7 +0,3
|2 1.01.01 25 30 -0,3 +0,1 -1,0 +0,1 -0,6 +0,1
2.02.03 2,5 30 =11 +0,15 -1,5 +0,1 -1,5 +0,2
2.02.05 2,5 30 -1,2 +0,1 -1,6 +0,3 -1.7 +0,3
s3 1.01.01 25 30 ~0,3 +0,3 -1,0 +0,9 ~1,0 +0,6
2,02,03 2,5 30 -1,4 +0,1 -1.6 +0,3 -17 +0,6
2.02.05 25 30 -1.4 +0,2 -1,8 +0,4 -1,8 +0,4

6.0 RAZPRAVA

Na podlagi dobljenih rezultatov raziskav je vidno, da
je stopnja nabiranja Siva odvisna od vrste sukanca ter
yrste in tipa 8iva in je tesno povezana s spremembo
dolzine konture $iva. Analiza vpliva veste in tipa $iva na
intenziteto nabiranja Siva in spremembo dolZine kontu-
re 3iva kaze, da so po divanju zaznane vedje razlike v
stopnji nabiranja Siva in spremembi dolZine konture §i-
va med posameznimi Sivi. Tako je zaznana pri §ivu s tri-
slojno konfiguracijo, t.j. pri dvakrat positem spojnem
givu, tip Siva 2.02.05, najvedja intenziteta nabiranja $i-
va. Za tovrstai spojni $iv, ki je izdelan v treh stopajah
in je plosCate oblike, je znatilno vetkratno odrinjanje
istih osnovnih in votkovnih niti na liéni in hrbini strani
tkanine. Zaradi vzporedno leZzecih Sivov se v strukturi
tkanine kopitijo doloene napetosti, ki se delno spro-
stijo, ko Sivalna igla zapusti Sivanec, vendar pa se pri
ponovnem prehajanju 3ivalne igle skozi sloje Sivanca
vnovi¢ nakopidijo v materialu. Nastale napetosti v tka-
nini se kazejo v znadilni nagubani obliki tkanine v po-
drodju 8iva, oz. v nabiranju $iva (slika 1). Dalje so re-
zultati pokazali, da se intenziteta nabiranja $iva po Siva-
nju in posameznih pranjih med analiziranimi sukanci
bistveno ne spreminja, kar se lahko pripi$e podobne-
mu obnasanju uporabljenih sukancev, ki so enake suro-
vinske sestave, konstrukcije in finoCe. Po likanju, ki je
bilo izvedeno po procesu §ivanja, se je intenziteta nabi-
ranja Siva zmanjsala, saj je pri$lo do popolne izravnave
sukancev v 8ivu, kar pomeni, da se nabiranje 3iva po-
polnoma izni¢i. Po likanju, ki je sledilo posameznemu
pranju, je bilo nabiranje $iva med posameznimi sukan-
¢i in 8ivi ponovno zaznano, kar je posledica razlitnega
obna$anja tkanine in sukancev pri pranju oz. njihove
dimenzijske stabilnosti. Pri tem je nekoliko bolj$e re-
zultate po likanju, ki je sledilo pranju, pokazal sukanec
z oznako 83, ki je obdelan s specialnim obdelavo, ki
omogota sukancu, da po izravnavi Siva pri likanju pri
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120 °C obdrzi novo nastalo dimenzijo in s tem pogoje-
00 obliko Siva. To pomeni, da po izravnavi $iva ne pri-
haja do relaksacije sukanca v Sivu, temved ostane v no-
vem, prisifjenem polozaju, kar omogoéa popolno izrav-
navo $iva. Sukanec z oznako S3 je pokazal boljie rezul-
tate kot ostala dva sukanca zlasti pri dvakrat poitem
spojnem $ivu, kjer je bilo nabiranje $iva po likanju e
komaj zaznano (slika 1c, 2c in 3¢).

Dalje je na podlagi rezultatov ocene kakovosti izde-
lanih $ivov vidno, da se stopnja nabiranja §iva ne spre-
minja z naradCajoco dolzino vboda, oz. s padanjem go-
stote vboda, saj gre za manj$e razlike med uporablje-
nimi dolzinami vboda, tj. 0,5 mm.

Zanimive rezultate je pokazala tudi analiza spre-
membe dolzine konture Siva po Sivanju, likanju in pra-
nju. Zacetna dolzina konture 3iva, ki je znafala 300
mm, je bila merjena po procesu Sivanja, likanja in po
posameznih pranjih. Analiza rezultatov spremembe
dolzine konture $iva kaZe, da je sprememba dolZine
konture $iva povezana z intenziteto nabiranja §iva. Ved-
ja sprememba dolZine konture §iva pomeni intenziv-
nejse nabiranje $iva po posameznih pranjih. Po proce-
su Sivanja je nastopila pri positih spojnih Sivih (tip $i-
va 2.02.03 in 2.02.05) zaradi sprostitve napetosti, ki se
pojavi v procesu 3Sivanja, vedja sprememba dolZine
konture 3iva (slika 4), kot pri spojnih Sivih (tip Siva
1.01.01), kjer je tudi intenziteta nabiranja §iva manja.
Po posameznih pranjih je zaznano skraj§anje dolzine
konture Siva zaradi kréenja $iva oz. sprostitve napeto-
sti v podrodju $iva. Pri tem med analiziranimi sukanci
ni zaznanih sprememb v dolZini konture $iva. Rezultati
so pokazali razliko v dolZini konture Siva med analizi-
ranimi sukanci po procesih likanja, kjer je priSlo pri
sukancu z oznako S3 zaradi specialne dodelave po li-
kanju pri 120 °C do vedje spremembe dolZine konture
Siva kot pri ostalih dveh sukancih. Omenjen sukanec
se¢ zaradi konlne obdelave popolnoma izravna v Sivu
in ostane v taksni obliki, kar vpliva na manjSo intenzi-
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teto nabiranja $iva. Rezultati so pokazali, da prihaja do
vedje spremembe dolZine konture $iva oz. do povela-
nja dolzine konture $iva po likanju pri positih spojnih
Sivih, saj imajo veéjo zalogo sukanca v $ivu in se pri
posameznih pranjih zaradi relaksacije napetosti v $ivu
bolj kréijo kot spojni Sivi.

7.0 SKLEPI

Na podlagi rezultatov analize vpliva vrste in tipa iva
na nabiranje $iva lahko sklenemo, da vrsta in tip $iva
neposredno vplivata na stopnjo nabiranja Siva in dolZi-
no konture $iva. Nastalo nabiranje $iva je posledica
predvsem odrinjanja niti v tkanini, ki je najbolj izrazi-
to pri dvakrat positem spojnem Sivu (tip Siva 2.02.05).

Stopnja nabiranja §iva je neposredno povezana s
spremembo dolzine konture $iva. Pri tem je vidno, da
negativna sprememba dolZine konture 3iva vpliva na
intenziteto nabiranja Siva, medtem ko pozitivna spre-
memba zmanjduje intenziteto nabiranja §iva.

Pri procesu likanja prihaja do poveanja dolZine
konture iva, oz. do vedje ali manjde izravnave zguba-
ne povrdine v podrodju $iva, ki je izrazitej§a pri positih
spojnih Sivih, ki so izdelani v ve¢ fazah in imajo vedjo
zalogo sukanca

Stopnja nabiranja $iva se pri sukancih enake suro-
vinske sestave, finofe in konstrukcije po $ivanju in po-
sameznih pranjih bistveno ne spreminja, mediem ko
so po likanju, ki je bilo izvedeno po posameznem pra-
nju, zaznana dololena odstopanja, kar kaZe na vpliv
mehanskih lastnosti sukanca na njegovo obnaSanje
med likanjem in s tem povezano kakovost izdelanega
Siva, Ceprav ni zaznanih razlik v kakovosti izdelanih $i-
vov glede na uporabljene sukance, je najbolj$e rezulta-
te pokazal sukanec z oznako S3, ki je obdelan s spe-
cialno obdelava. '

Na podlagi dobljenih spoznanj se lahko zakljudi, da
na nabiranje §iva vplivata tako vrsta in tip Siva kot
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predelovalne sposobnosti sukanca oz. njegova spo-
sobnost ohranjanja dimenzij po toplotni obdelavi v
procesu likanja.
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